& SCHEDA TECNICA

WORKWEAR

Linea Modello Articolo
P&P GIUBBINO IGN05563

ABBIGLIAMENTO MULTIPROTEZIONE

TESSUTO:
98% cotone twill doppio strato
2% fibra antistatica

\PROBAN

SPECIFICHE:

Giubbotto multi protezione

Chiusura frontale con cerniera coperta da finta

Due tasche al petto con pattina chiusa a strappo

Tasca porta badge al petto

Due tasche inferiori a filetto con pattina chiusa a strappo

Cuciture a contrasto e piping sulle tasche colore giallo fluo
Polsini con mezzo elastico.

IMBALLAGGIO:
Cartone da 12

PITTOGRAMMI:

C € 0624 TERZA CATEGORIA

Campi d’impiego:
Giubbino multi norma

e adatto per tecniche di saldatura,
e protegge da calore convettivo, radiante e contatto, *
o dissipa le cariche elettrostatiche accumulate,
o resistente all'effetto termico dell'arco elettrico ~ OQEKO-TEX®
IEC 61482-2:2018 EN 11611 EN 11612 CONFIDENCE IN TEXTILES g: E
‘ — 066270.0 CENTROCOT
I eslato per sastanze nocive. i)
13688:2013 wwwzoe:«flé‘xcum}smmammﬂ %‘ﬁ
INFO TECNICHE: .
Peso tessuto: 510 gr/mq (+/- 5%) C € = ¢
Colore: blu EN13034  EN1149-5
Taglie: S-M-L-XL-XXL-XXXL
Categoria: C € 0624 TERZA
Certificazioni:
UNI EN ISO 13688:2013
UNI EN ISO 11611:2015 Classe 1 Al PRESTAZIONI:
UNI EN ISO 11612:2015 A1B1C1E2 UNI EN 13034:2005 requisiti risultati requisiti risultati
UNI EN 1149-5:2018
UNI EN ISO 13034:2009 Tipo 6 resistenza alla penetrazione
) di liquidi penetrazione repellenza
CEI EN 61482-1-2:2015 Classe 2 7KA APC (EN1SO 6530)
CEI EN 61482-1-1:2010 Classe 2 ATPV 23 cal/cm? 0TI e soTore] = = 7 =
. 2504 30% (acido solforico <1% cl. >95% cl.
IEC 61482-1-2:2009 NaOH 40% (idrossido di sodio) | <1% d.3 >95% d.3
o-Xilene (non diluito) <5% nc > 90% nc
TABELLA TAGLIE: Butan-1-olo (non diluito) <5% nc >80% nc
requisiti risultati
TORACE st 52/'5 5; 5 6>éL5 g;(; ??; resistenza all’abrasione (EN 5 2000 cicli Classe 6
. . . . . . 530)
SPALLE 44 48 | 515 | 55 58 60 ;:;isltseo";;:;'i‘;“e'a'i°"e Classe 2>20 <40 N Classe 2
LUNGHEZZA 68 70 74 i 80 83 resistenza alla trazione (EN
FONDO 50 | 54 | 57 | 61 | 65 | 67 150 13934-1) >500 <1000N Classe 5
LUNGH. MANICHE 60 62 64 66 68 69 resistenza alla perforazione 510 <50 N Classe 2
COLLO 40 | 41 | 43 | 45 | 47 | 48 (EN 863) =
!ight spray test (su PASS PASS
indumento)
UNI EN 1149-5:2008 requisiti risultati
tempo di semi-attenuazione della Teo< ds Pass
carica (UNI EN 1149-3) 5
faa)ttore di schermatura (UNI EN 1149- $50.2 Pass
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UNI EN ISO 13688:2013 requisiti risultati IEC 61482-2:2018 requisiti risultati
Determinazione pH 3,5<pH<9.5 Pass Pass
Determinazione ammine aromatiche Non rilevabile pass resistenza all’arco elettrico del tessuto ATPV 23
cancerogene (Arc Thermal Performance Value - cal/cm?
Variazione dimensionale +3% pass MT61482-1-1 78/1256/FDIS) ELIM 17
cal/cm?
UNIEN 1SO 11611:2015 requisiti Tisultati resistenza all’arco elettrico deltessuto }Ialon.'i d.el flusso terr.nico
propagazione limitata di Too< ds (EN 61482-1-2 box APC 2 7kARE5%) inferiori alla curva di APC 2
fiamma (UNI EN ISO stoll
15025 A nessuna fusione e /o
no fiamma sui bordi NO Al lgocciolamento durante
formazione buchi NO I'esposizione
residui infiammati NO resistenza all’arco elettrico dellindumento | nessuna fusione Pass
persistenza della fiamma <2s capi a strato singolo o per ogni strato verso il lato ATPV
incandescenza residua <2s (Arc Thermal Performance Value - MT61482-| interno dopo la 37,08
propagazione limitata di 1-1 78/1256/FDIS) rimozione del cal/cm?
fiamma (UNI EN ISO capo dal
15025 B) manichino
no fiamma sui bordi NO A2 post-combustione <5s
residui infiammati NO sistemi di chiusura
persistenza della fiamma <2s funzionanti
incandescenza residua <2s rotlt:re.(se IZ "
. valutazione dell'arco
redame AT (o0 | Closse LRHTI2A >=75 Classe 1 deve essere forita
6942) Classe 2 RHTI24 >=16s come ELIM)
resstensa s piccol Classe 1= 15 gocce resna ons ere
schizzi di metallo (ISO Classe 1 _
9150) Classe 2 >= 25 gocce lato |n‘terno ) .
resistenza alla . , . . no fD.I'I 25 mmin ogni
lacerazione (UNI EN ISO Classe 1>=15N Classe 1 resistenza all’arco elettricodell'indumento d!re?lone nello strato
13937 parte 2) Classe 2>=20N (EN 61482-1-2 box test APC 2 7kAE5%) p.lu |nt_err.10 ) APC2
resistenza alla trazione 5400 N Pass :Lsr:;r:;:;:ihmsura
(UNI EN 1SO 13934-1) . "
gli accessori (ad
esempio etichette,
UNIEN ISO 11612:2015 requisiti risultati distintivi, materiale
resistenza al calore 180°C (1SO 17493) Nessuna Pass retroriflettente) e le
combustione e chiusure utilizzate
fusione, nella costruzione
restringimento < degli indumenti non
5% devono contribuire
pr limitata di fi (UNIEN ISO alla gravita delle
- lesioni (tempo di
15025 A) combustione,
no fiamma sui bordi NO fusione e formazione
formazione buchi NO Al fori)
residui infiammati NO Resistenza al calore del filato cucirino Il materiale
persistenza della fiamma <2s (15O 3146) non deve Pass
incandescenza residua <2s fonderea
resistenza al calore convettivo HTlz (1SO B1 4<HTI24 <10 :lenr:peratur
B2 10<HTI24 <20 B1 . .
9151) B3 HTI24 >20 ainferiore
a (26015)°C
C1 7<RHTI24 <20 > 15 N per tessuti con
resistenza al calore radiante RHTl24 (SO 6942) €2 20<RHTI24 <50 c1 resistenza alla lacerazione (UNI EN ISO peso >220g/m? Pass
C3 50<RHTI24 <95 13937 parte 2) > 10 N per tessuti con
C4 RHTI24 >95 peso < 220g/m?
resi a spruzzi di llo (UNI EN ISO D1 100<g<200 > 400 N per tessuti con
9185) D2 200<g<350 D1 resistenza alla trazione (UNI EN I1SO 13934-1) peso >220g/m? Pass
(alluminio) D3 > 350g > 250 N per te/ssuzti con
< peso < 220g/m
resi aspruzzidi llo (UNIEN 1SO S ig;igiggo E2 Resistenza di volume 10° Pass
9185) (ferro) £3 > 2008
F1 5<s<10
resistenza al calore da contatto (1SO 12127) F2 10<s<15 F2
F3>15
resistenza alla lacerazione (UNI EN I1SO S 10N Pass
13937parte 2)
resistenza alla trazione (UNI EN 1SO 13934-1) >300 N Pass
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ISTRUZIONI DI LAVAGGIO:
CONSULTARE NUMERO LAVAGGIO A .
LA NOTA ISV}JA))(( MASSIMO DI MACCHINA LIMITI . . . .
INFORMATIVA LAVAGGI Temperatura Indumenti che NON forniscono protezione da shock elettrico,
i 60° SN - h o
L ORGTON STIRATORA T ASCIUGATURR elevate emissioni di raggi uv, _N_C_)N sono adatti per Igtlllzz_o
X AMMESSO A 150° | ALL'OMBRA nella lotta agli incendi (ad es.: vigili del fuoco); per l'impiego in
AMMESSA operazioni in cui sia essenziale |a resistenza alla permeazione
:@ LAVAGGIO A E CENTRIFUGA di prodotti chimici a livello molecolare, oppure sia richiesta una
SECCO NON NON i i i i imici i
AMMERSO AMMESSA b_arrlera (_:()_mplgta al I_|qU|d_o oa prod_ottl chlr_m_m gassosi (_ad_es._
situazioni in cui sussista il rischio di esposizione ad emissioni

massicce e potenti di prodotti chimici liquidi concentrati e per
tutti gli impieghi non menzionati nella presente nota informativa
(in particolare per tutti i rischi rientranti nella 11l categoria definita
nel REGOLAMENTO (UE) 2016/425)

CONSIGLI PER L’USO:

Prima dell'impiego verificare che il capo sia pulito e non presenti
rotture, scuciture o altre alterazioni che possano
comprometterne le caratteristiche. Le caratteristiche di
sicurezza indicate vengono rispettate solo se il dispositivo e di
taglia adeguata, regolarmente indossato e allacciato, in perfetto
stato di conservazione. Le caratteristiche di visibilita vengono
alterate qualora il capo stesso non risulti adeguatamente pulito
0 abbia subito modifiche non autorizzate.

PULIZIA, COSERVAZIONE E SMALTIMENTO:

Per la manutenzione osservare scrupolosamente le istruzioni
riportate che compaiono anche sull’etichetta di identificazione
sul capo. Conservare nel suo imballo in luogo fresco e asciutto.
Se gli indumenti non sono stati contaminati con sostanze o
prodotti particolari possono essere smaltiti come normali rifiuti
tessili, in caso contrario, dovranno essere smaltiti in conformita
alle prescrizioni legislative vigenti per i rifiuti speciali
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